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Pomos de apriete 2

DIN 466

iNox [
ROHS

Tuercas moleteadas

Acero / Acero inoxidable, tipo alto

ESPECIFICACION
Version en acero

- clase de caracteristicas b

- Torneado de precision en el lado visible
- Pavonado

- zincado, azul pasivado ZB

Modelo en acero inoxidable
- AISI303 NI

- AISI 316L A4

- Granallado mate

INFORMACION

Tuercas moleteadas DIN 466 son adecuadas para uso universal y se
pueden apretar y aflojar répidamente sin herramientas. También se
dispone de una tuerca con rosca M12 ademas de los tipos definidos
en lanorma DIN.

DATOS TECNICOS

- Caracteristicas del acero inoxidable (ver pagina A26)
- Valores de resistencia de los tornillos / tuercas (ver pagina A20)
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DIN 466-ST
Descripcion di d2 ds h 3 52
DIN 466-M2 M2 9 45 53 2 2
DIN 466-M2,5 M2.5 11 5 6.5 2.5 3
DIN 466-M3 M3 12 6 75 25 4
DIN 466-M4 M4 16 8 9.5 35 6
DIN 466-M5 M5 20 10 11.5 4 12
DIN 466-M6 M6 24 12 15 5 20
DIN 466-M8 M8 30 16 18 6 44
DIN 466-M10 M10 36 20 23 8 84
DIN 466-M12 M12 40 22 25 10 120

DIN 466-ZB
Descripcion di d2 d3 h k

52
DIN 466-M2-ZB M2 9 4.5 53 2 1
DIN466-M25-2B M25 11 5 6.5 2.5 2
DIN 466-M3-ZB M3 12 6 75 25 3
DIN 466-M4-7B M4 16 8 9.5 35 7
DIN 466-M5-7B M5 20 10 11.5 12
DIN 466-M6-2B 22
DIN 466-M8-7B
DIN 466-M10-ZB
DIN 466-M12-ZB

4
M6 24 12 15 5

M8 30 16 18 6 42
M 10 36 20 23 8 84
M 12 40 22 25 10 119

DIN 466-SST STAINLESS STEEL

Descripcion d1 d2 d3 h k

DIN 466-M2-NI M2 9 45 53 2 3
DIN466-M2,5-NI M25 11 5 6.5 2.5 2
DIN 466-M3-NI M3 12 6 75 25 3
DIN 466-M4-NI M4 16 8 9.5 35 6
DIN 466-M5-NI M5 20 10 11.5 4 12
DIN 466-M6-NI M6 24 12 15 5 22
DIN 466-M8-NI M8 30 16 18 6 40
DIN 466-M10-NI M10 36 20 23 8 84
DIN 466-M12-NlI M12 40 22 25 10 115
DIN 466-M3-A4 M3 12 6 75 25 3
DIN 466-M4-A4 M4 16 8 9.5 35 7
DIN 466-M5-A4 M5 20 10 11.5 4 13
DIN 466-M6-A4 M6 24 12 15 5 24
DIN 466-M8-A4 M8 30 16 18 6 91
DIN 466-M10-A4 ~ M10 36 20 23 8 125
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Modelos ELESA y GANTER, todos los derechos reservados segun la ley.
Mencionar siempre la fuente cuando se reproduzcan nuestros dibujos.



